２９技術　　第３５号
                                                              　　　平成２９年１０月２３日
ＹＤＥＣメンバー　各位
(４０歳以下限定)
一般社団法人日本ダイカスト協会
YDEC部会長　安徳　亮
第１２回ＹＤＥＣ 技術講座開催のご通知
―　鋳造理論と射出波形を活用した鋳造条件設定と不良対策　―
　拝啓　時下貴社益々ご隆盛のこととお慶び申し上げます。
　さて、標記ＹＤＥＣ技術講座を下記により開催致しますので、万障お繰り合わせの上ご参加の程宜しくお願い申し上げます。新規金型の立上げや不良率低減に際して、恐らく最初に試すのは射出、冷却、離型剤等、鋳造条件の変更であると思います。しかし、中々良品が出せずに苦労することも多く、どこで諦めるか判断に迷うところでもあります。鋳造理論の理解と射出波形の読み解きは、そのような悩みの解消に役立ちます。多くの方々のご参加をお待ちしております。
                                                                                  敬　具
記
　　　日　　時　　　平成２９年１２月１４日(木)　１３：１０～１６：５０
      場　　所 　   技術講座　　　  機械振興会館　研修2号　（Ｂ3階）
意見交換会　　　　 ニュートーキョー
              　　  定　　員　　　　　 定員７０名
　　　講座参加費　　3,240円

　　　意見交換会費　4,000円（人数が少ない場合、ダイカスト協会会議室に場所を変更することがあります。その折り、参加費を2,500円といたします。）
　　　　　　　　　　※①講座参加費を下記銀行にお振り込み下さいますようお願い申し上げます。
　　　　　　　　　　　②意見交換会については、当日現金払い(領収書発行)または請求書にて後日請求となります。なお、お支払い方法については、ご相談に応じます。
　口座名：シャ）ニホンダイカストキョウカイ
　　　　　　　　　振込銀行：三井住友銀行　日比谷支店　　　　普通　7806186

              　　　　　　  三菱東京UFJ銀行　虎ノ門支店　　普通　2717730
　　　　　　　　　　　　　　みずほ銀行　　神谷町支店　　　　普通　1283108
　　　お申込方法　11月30日(木)までに別紙FAX申込用紙にてお申し込み下さい。
　　　・11月30日(木)以降のキャンセルについては、上記会費を返却しませんのでご了承下さい。
　　　・ご参加申込に対して受付票等は、発行致しませんのでご了承下さい。

プログラム
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　座長：㈱秋葉ダイカスト工業所　古屋　毅文氏
	
	技術講座　開催挨拶　　　　　　　　　　　　　YDEC部会長　安徳　亮氏
	13：10～13：15

	講演　１．
	鋳造条件が品質に与える影響　　　ダイキャスト東和産業㈱  佐藤　初雄氏
	13：15～14：05

	　２．
	鋳造理論　　　　　　　　　　　　　　　　　美濃工業㈱  佐々木　英人氏
	14：05～15：05

	
	休憩　10分
	15：05～15：15

	　３．
	鋳造条件設定の手順とポイント　　　　　　　　　美濃工業㈱　藤井　亮氏
	15：15～15：45

	　４．
	射出波形の見方　　　　　　　　　　　　　　　　東芝機械㈱　林　勇人氏
	15：45～16：45

	
	技術講座　閉会挨拶　 　　　　　　　　　　　　YDEC部会長　安徳　亮氏
	16：45～16：50


プログラムと概要
鋳造理論と射出波形を活用した鋳造条件設定と不良対策
　座長：㈱秋葉ダイカスト工業所　古屋　毅文氏
技術講座　開催挨拶　　・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・5分(13:10～13:15)
　YDEC部会長　　㈱プログレス　   安徳　亮氏
1. 鋳造条件が品質に与える影響　　　　　　　　　　・・・・・・・・・・・50分(13:15～14:05)
ダイキャスト東和産業㈱  佐藤　初雄氏
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

ダイカストの品質は工程でつくるといわれるくらい品質に関わる要因は多く存在する。
良い金型、良いダイカストマシンを使用しても、鋳造条件が適切でなければ品質の安定した生産はできない。今回は、適切な鋳造条件を設定するために必要な各工程・条件の役割や品質への影響などについて解説する。
2. 鋳造理論　　　　　　　　　　　　　　　　・・・・・・・・・・・・・・60分(14:05～15:05)
美濃工業㈱  佐々木　英人氏
　ダイカストの鋳造理論を解説し、それをベースにして、ダイカスト鋳造条件である低速速度、高速速度、鋳造圧力、高速切替位置、充填時間などの算出の仕方および、鋳造条件を最適設定する考え方を解説する。
休　　　　憩　（15：05～15：15）

3. 鋳造条件設定の手順とポイント　　　　　　　　・・・・・・・・・・・・・・30分(15:15～15:45)
美濃工業㈱　藤井　亮氏
鋳造技術者は製品の立ち上げの際に条件の設定を行い、出てきたモノの出来栄えを確認する業務を担っている。その中で実際にどのような順序で鋳造ＴＲＹを実施し、どのような条件を入力するのか？そしてＴＲＹで起きた問題に対しどのような対応をするのか？それらのポイントの解説をする。
4．射出波形の見方　　　　　　　　　　　　　　・・・・・・・・・・・・・60分(15:45～16:45)
　東芝機械㈱　林　勇人氏
　
　ダイカストは外観・内部共に不良を抱えることが多々ある。それらを改善するには個々の不良要因を知る必要があるが、製品の調査だけでは把握しきれず不良対策が困難な場合もある。そこで、どのような溶湯挙動をしたかを把握するための射出波形を用い、不良発生要因の解明および対策の導き出し方を解説する。

技術講座　閉会挨拶　　　　・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・5分(16:45～16:50)
　YDEC部会長　　㈱プログレス　   安徳　亮氏
FAX返信
一般社団法人　日本ダイカスト協会
YDEC会員　御中
FAX　03-3434-8829

第１２回ＹＤＥＣ技術講座　参加申込書（YDEC会員限定）
開催日：平成29年12月14日（木）　  13:10-16:50

	参　加　者　氏　名
	所　属　・
　役　職　名
	E-mailアドレス
	講演会出欠
	意見交流会出欠

	
	
	
	出
	欠
	出
	欠

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


会社名　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
担当者　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
TEL　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
FAX　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
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機械振興会館　東京都港区芝公園３－５－８　　連絡先TEL 03-3434-1885（協会事務局）
交通     地下鉄： 営団日比谷線神谷町駅下車（徒歩8分）
都営三田線御成門駅下車（徒歩10分）
都営大江戸線赤羽駅下車（徒歩10分）
都営浅草線大門駅下車（徒歩10分）
JR：　　　浜松町駅下車（徒歩17分）
